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Technické podminky dodavek

Vazeny zdkazniku,

tyto fechnické dodaci podminky jsou sestaveny na zakladé zkusenosti, kferé mame s doddavkami
perforovanych materidll. Prec¢téte si je prosim, mohou Vam poslouzit k pochopeni nékterych
detailll dllezitych pii vybéru konkrétniho materidlu i pfi jeho spravném pouziti.

Dékujeme.

Dérované plechy

s Dé&rované plechy jsou vyrdbény v souladu s normou DIN 24041,

® Tolerance vnéjsich rozmérd jsou v souladu s vyse uvedenou Normou a rozmé&rovymi normami
hutniho materidlu EN10025, EN10029, EN10051, EN10131, EN10088.

s Pro béiné skladové pozice ve standardnich formdatech 1000x2000mm, 1250x2500mm a
150x3000mm nejsou vstupni plechy a svitky zastiihavany. Dérované plechy pak mohou byt
a0z 0 5 mm vetsi na Sitku | délku oproti bézné toleranci vstupniho surového materidlu, Toto
zvétseni plechu vznikd dérovanim a zdvisi na velikosti otvord a jejich hustoté, ddle na
tloustce a jakosti surového materidiu.

s Zakdzkove se plechy stfihaiji v foleranci +-3mm do tloustky 2mm. Plechy s vétsi tloustkou nez 2
mm jsou stiihdny v toleranci +-5mm. V pfipadé jinych pozadavkd toto prosim uvedte v
objedndvce nebo dodejte zakdtovany vykres. Musi dojit k oboustrannému odsouhlaseni,
pfipadné schvaleni zkusebniho vzorku

®  Abychom se vyhnuli [&mani a praskdni ndstrojd, zvidsté u mensich otvorl jsou dérovaci
raznice vyrobeny obkrocnym zpuUsobem (mezi razniky je dvojndsobnd rozte€). To mé za
nasledek, ze prvni a posledni dérovand fada dér je nekompletni.

® V prdbéhu dérovani se mlze zlomit raznik. Vznikne tak nékolik chybgjicich dér. V piipadé
vyuziti dérovanych plechl joko okrasnych prvkl Vas proto zdddme, abyste na to nasi
spole¢nost upozormili v objedndvce.

® P dérovani razenim vznikaji na rubové strané otfepy. Tyto offepy se mohou béhem rovnani
vilagit zpét do otvoru. V pfipadé viivu na funkci dérovaného plechu, nebo pokud tento
dérovany plech bude slouzit jako okrasny prvek, Vas zaddme, abyste na tuto skutecnost nasi
firmu upozomili v objedndvce.

Technicka doporuceni

= Dérované plechy vyrdbéné z pfedem pozinkovanych plechd maji neosetfené vnitii stfizné
hrany dér. Tyto dérované plechy nelze bez dalsi povrchové Upravy pouzit do venkovniho
nebo jiného prostfedi zpUsobujiciho oxidaci.

® Povrchovd ochrana ocelovych plechl galvanickym zinkem neni také vhodnd do venkovniho
prostfedi a jiného prostfedi zpusobuijiciho oxidaci. Je nutné provést ve druhé vrstvé ndstik
barvou nebo transparentnim lakem.
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Povrchovd ochrana ocelovych plechl jednou vrstvou préskovou vypalovaci barvou neni
vhodnd do venkovniho prostfedi a jiného prosttedi zpUsobujiciho oxidaci. Je nutné provést
pfed-Upravu  zinkovanim, kataforézou nebo pouzit dérované plechy vyrobené z
pozinkovaného plechu.

Povrchovd@ ochrana zdrovym zinkem je nejdéle U¢innd ochrana. Lze ji provadét na
dérovanych plechdch s otvory vétsimi nez 8mm a v tlousfce plechu Tmm a vétsi. Tato
povrchovd Uprava slouzi Cisté k ochrané ocelovych plechd. Nelze ji povazovat za okrasny
prvek. Bild rez, kterd vznikd oxidaci povrchu zinku, neni vadou vyrobku. Casteéné zalepené
otvory, rizné nerovnosti a blanky vznikajici pfi zinkovani nejsou vadou vyrobku.

Pfi dérovani se standardné pouzivd k mazdni a chlazeni fezny olej, ktery neobsahuje Iatky,
které nelze odmastit. (silikon). V pfipadé potfeby nemastného povrchu uvedte tento
pozadavek v objedndvce. Plechy budou mazdny prchavym olejem, kfery zanechd minimdaini
stopu.

Pfi vyrobé dérovanych plecht mize dojit k poskrabdni povrchu viivem krouceni plechd pfimo
na stroji pfi dérovani. Jedna se vétsinou o siingjsi plechy nad 2mm tloustky. V pfipadé potfeby
bezvadného povrchu objednejte prosim vyrobu dérovanych plecht s touto podminkou. Po
dohodé budou plechy opatffeny ochrannou folil, nebo budou v pribéhu dérovani nékolikrét
rovnany.



